Utveckling av automationsstandard for sparbarhetshantering
Av: Joel Hedlund & Isak Larsson

Sammanfattning Problem Metod

ldag har det blivit allt viktigare for foretag att ] - Tog fram en beskrivning av
anvanda sparbarhetssystem som har mojlighet 1. Hur ska sp?rbarhetssystemet sparbarbarhetssystemet - Vilka funktioner skulle
att folja produkter och ravaror genom hela utformas for att kunna vara sparbarhetssystemet innehalla?

leveranskedjan. Krav pa hallbarhet och socialt anvénc!bart i hgla
ansvarstagande, tillsammans med 6kad produktionskedjan? - Skapade vissa funktioner till styrsystemet. Dessa

efterfragan fran konsumenter och krav fran . funktioner gjorde det mojligt att hantera
myndigheter, har lett till ett 6kat tryck pa féretag 2. Hur ska funktionsblocken markning av en produ!(t med hjalp av en
att implementera och forbittra sina utformas for att kunna etikettskrivare.

sparbarhetssystem. ateranvandas?

P Y - Undersdkning av det befintliga

3. Hur ska produkterna sparbarhetssystemet. Undersokningen
behandlade innehallet i sparbarhetssystemet for

att kunna skapa en motsvarande databas.

Detta examensarbete har med utgangspunkt fran ur ska pro
detta utvecklat en standardiserad och individmarkas?

generell metod for sparbarhetshantering samt en

prototyp for detta sparbarhetssystem. 4. Vilken information ska sparas

i databasen? - Darefter utvecklades databasen, som gjorde det

. . mojligt att lagra information.
Sparbarhetssystemet har utvecklats for att vara

anvandbart i flera delar i foretagets produktion. 5. Hur ska information om en

orodukt sparas i en databas? - Utveckling av ett Javaprogram som hanterar

lagring av information i databasen.
Den utvecklade prototypen av

sparbarhetssystemet bestar av ett styrsystem, en 6. Hur ska" information om en
etikettskrivare, en databas och ett Javaprogram. produkt hamtas ur en databas?

Station 1

Resultat Uppbyggnad av sparbarhetssystemet o P

Register: D2000 till D2042

Resultatet av arbetet med att ta fram en prototyp for ett
sparbarhetssystem har resulterat i att det blev méjligt att ‘ - s M]
kunna spara en produkt genom en simulerad fabrikslinje.

Station 1
Etikettiasare 1P 192 168.1.111
& Register: D10 och D105
Station 2
Etikettlasare 1P 192.168.1.120
L3 Register: D20 och D205
Station 3
Etikettlasare 1P 192 168.1.130
L Register: D30 och D305
Station 4
Etikettlasare 1P 192.168.1.140
1] Register: D40 och D405

Station 5

Sparbarhetssystemet bestar av flera delar som gor det
mojligt att spara en produkt bade under och efter
tillverkningen. | detta sparbarhetssystem ansvarar

styrsystemet for de fundamentala funktionerna som kravs Ethemet
for att hantera information géllande en produkts e
tillverkning.
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Styrsystemet ansvarar for att:
- Ansluta till etikettskrivaren
- Koppla ned fran etikettskrivaren s L
- Utskrift av individmarkningsetikett med streckkod @ Register: D50 och D505
- Hantera tester som utfors i fabrikslinjen Station 6
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- Hantera skannrar Dator dar databasen och a P

FAVEDROOFRIIINGG iors Register:  DB0 och D605

- Lagra information fran den simulerade fabrikslinjen

Station 7

Javaprogrammet ansvarar for att: Hur sparbarhetssystemet kan a Et:::::::e IPD;TDZ?,SDL;;D
- Lagra information i databasen se ut vid en verklig

« Hamta viss information ur databasen implementering.
. ° Etikettlasare IP.192.168.1.180
- Skapa streckkodens innehall ] ) @ Register: D80 och D805
. Presentera information for anviandaren i ett GUI Sparbarhetssystemet bestar av:

. . . . . ett styrssystem, nio skannrar,
Hamta information som lagrats i PLC:n ett Javaprogram och en databas @ B

Station 8

Station 9

Register: D90 och D905

Slutsats

Examensarbetet har tagit fram en “standard” for sparbarhetshantering som innehaller flera funktioner. Den forsta funktionen hanterar etikettutskrift
som individmarker en produkt, den andra funktionen hanterar lasning av etikettens streckkod. Den sista funktionen hanterar lagring av information
i en databas. Dessa delar har gjort det mojligt att kunna spara en produkt bade under och efter tillverkningen.




